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Présentation

L’ECR® 12000 est un système de filtration intégré, monté sur châssis, doté de capacités améliorées et équipé 
de quatre technologies de filtration exclusives, ainsi que de capacités de détection en ligne pour aider à 
dépasser les exigences de qualité des fluides selon les normes ASTM D8323-24 et GEK 46357_K. 

L’ECR® 12000 améliore la couleur et la résistivité des fluides, élimine l’acidité et les vernis, laissant votre fluide 
EHC dans un état parfaitement contrôlé.

Quatre technologies de filtrationQuatre technologies de filtration :
• ECR® Electrostatics pour gérer les nanoparticules, le vernis, la couleur et la réduction du poids des 

membranes.
• Technologie brevetée ICB® Ion-exchange pour contrôler l’acidité, les phénols, les métaux, éliminer les 

vernis et corriger la résistivité.
• L’élimination hautement efficace des particules pour prolonger la durée de vie du fluide grâce à un média 

filtrant fibres de verre très performant.
• L’élimination de l’eau TMR® N2 pour maintenir les niveaux d’humidité <500 ppm, empêchant ainsi 

l’hydrolyse et la formation d’acides.

Principe

Traitement ciblé des huiles Ester Phosphates

ÉLIMINATION
DES CONTAMINANTS DISSOUS

Les Résines ICB® échangeuses 
d'ions éliminent les acides et les 

vernis solubles au niveau 
moléculaire, éliminant efficacement 

les acides et vernis agressifs 
produits par la dégradation des 

esters phosphates. Cela améliore la 
stabilité du fluide EHC et prolonge 

considérablement sa durée de vie.

Capteur de température
en ligne

ÉLIMINATION FINALE DES 
CONTAMINANTS SOLIDES

Le filtre à particules CVR™ haute 
efficacité qui peaufine les fluides 

EHC afin de garantir leur propreté 
maximale.

Compteur de particules
en ligne

Capteur d'humidité
dans l'huile en ligne

Débitmètre
visuel

ÉLIMINATION DES PARTICULES SUBMICRONIQUES
Les éléments Collecteurs ECR® éliminent les 

particules submicroniques (<4µm) que les filtres 
standards ne parviennent pas à retenir, ce qui 

améliore la durée de vie du fluide et réduit l'usure 
des composants. Le média collecteur ECR
capture les contaminants aussi petits que

0,01µm grâce à des processus de filtration 
électrostatique avancés.

GESTION DE LA TENEUR EN EAU
Le TMR® N2 introduit de l’air sec de 

haute pureté (97%) pour isoler le 
réservoir, réduisant ainsi l'exposition du 

fluide à l'oxygène et à l'eau 
atmosphérique, et empêchant ainsi 

l'oxydation et l'hydrolyse. Le 
fonctionnement continu maintient la 

teneur en eau dans la plage idéale de 
200 à 500 ppm.
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Capteurs de surveillance en ligne en temps r�el :

• Température
• Comptage de particules : Affichage en code ISO
• Teneur en eau : % HR : Humidité Relative

Caract�ristiques techniques

DimensionsDimensions
LongueurLongueur LargeurLargeur Hauteur / avec palanHauteur / avec palan PoidsPoids

91cm 152cm 155cm / 239cm 408kg

ConnectionsConnections 1" NPT Femelle

Débit MaxiDébit Maxi 11,4 L/min

Quantité d’élémentsQuantité d’éléments

1 élément collecteur ECR®

2 filtres à échange d’ions ICB®

1 filtre à particules haute capacité

JointsJoints Fluorocarbone

Panneau de Panneau de 
commandecommande

Boîtier NEMA 4 résistant aux intempéries

Capacité Haute tensionCapacité Haute tension 12 000 V (CC)

Moteur électriqueMoteur électrique 0,5 HP, châssis 56C, 1450-1750 tr/min, TEFC 

PompePompe Fonte, engrenage droit PD, décharge interne, joint à lèvre, pression d’entrée maximale 15 psi (1 bar)

Perte de pression maxi Perte de pression maxi 
en aspirationen aspiration

6 PSI, 12,2 pouce HG (vide)

Elimination de Elimination de 
l’humiditél’humidité

TMR® N2≥97 % d’air, éliminant l’entrée d’eau atmosphérique

Niveau d’eau cibleNiveau d’eau cible 200 - 500 ppm pour une efficacité maximale

Fluides compatiblesFluides compatibles Fluides résistants au feu à base d’ester phosphate (fluides EHC)

Options électriques Options électriques 
(Offre standard)(Offre standard)

0 Hz, 1750 tr/min
120 V CA, 1P
208-230 V CA, 1P
460-480 V CA, 3P
50 Hz, 1450 tr/min
110 V CA, 1P
220 V CA, 1P

Options électriques Options électriques 
(Hors norme)(Hors norme)

D’autres tensions peuvent être utilisées, mais elles nécessitent un assemblage supplémentaire et 
entraînent des coûts supplémentaires. Veuillez contacter votre représentant commercial local pour plus 
d’informations.

Company PO/SO #:
Site: Contact:

Unit: Sample Date:
Reservoir Size: Received Date:

Oil Type: Date Issued:
Report Authorized by:

AN SAN H2O
D6304 D1169 (20°C)

Sample Date (ppm) 40 °C 100 °C 4 µm 6 µm 14 µm
0.05 N/A 200-500 45.7 N/A ≤ 640 ≤ 160 ≤ 10
0.11 0.01 781 42.8 N/A 81 7 0
0.09 N/A 681 42.8 N/A 2825 850 6
0.13 0.01 550 43.3 N/A 1104 297 2
0.28 0.09 651 43.6 N/A 20391 5134 248
0.26 0.06 595 43.5 N/A 343 83 2
#N/A #N/A #N/A #N/A #N/A #N/A

(24°C)
Sample Date Stability (mL)

0
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A

#N/A
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moc.lionaelc@bal ,4403.642.3046B5 C2T BA ,yraglaC ,ES evA ht601-0093 71#  *Outsourced Test

Filtration Micrograph(s) in Chronological Order (L to R)
#N/A #N/A #N/A #N/A

3-Apr-25 N/A N/A 1.9 9.1 57.3
20-Feb-25 N/A N/A 3.5 6.9 76.9
18-Dec-24 N/A N/A 5.7 3.5 76.3
29-Nov-24 N/A N/A 4.0 9.7 65.1
22-Mar-24 N/A N/A 5.1 11.2 64.0

Target ≤ 200 < 600 ≤ 4.0 < 10.0 ≤ 20.0

       D892 D7843
Tendency (mL) Time (s) ΔWt (mg) MPC Δa + Δb MPC ΔL

Foaming Characteristics Patch Weight and Colorimetry
#N/A #N/A #N/A

3-Apr-25 16/14/8 2.5 7.2 2196
20-Feb-25 22/20/15 1.7 6.9 1798
18-Dec-24 17/15/8 8.7 7.8 1971
29-Nov-24 19/17/10 9.5 7.4 2451
22-Mar-24 14/10/5 6.2 8.0 2617

Target ≤ 16/14/10 ≥ 10.0 ≤ 3.0 < 2400
(mgKOH/g) 4/6/14 µm (GΩ·cm) (µC)

D664A D445 ISO 4406 ISO 11500 D1500 D6971
Viscosity* (cSt) ISO Code ISO (particles / mL) Resistivity Color Phenol Area

The sample taken on 3-Apr-25 had dark appearance and no odour. The �uid's acid number was above target, and a strong acid component was also detected. The �uid's 
moisture content was above target. The �uid's viscosity was within target. The oil's ISO particle count was within target. The �uid's resistivity at 20.0 C was below the condeming 
limit and was out of target. The oil's color was above target. The �uid's comtaminants phenol levels was within target. The patch weight at 0.45 μm was within target. The MPC 
ΔL was in the critical range (> 50) suggesting that an extremely high level of �ne breakdown products was present in the �uid (see �lter micrographs below). The patch's low 
MPC ∆(a + b) further suggests that these contaminants are primarily the result of high temperature degradation (microdieseling, sparking etc.). This level of contamination may 
already be responsible for problems within the system. Spectrographic analysis revealed that low levels of dissolved metals were within target.

Matt Hobbs

Comments

Total HydranSafe 05-May-25
13000 Liters / 3435 Gal 23-Apr-25

EDF 11128655

GFR 2 03-Apr-25
Chinon Daniel Gil
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