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ICB® FRF
Solution chimique pour les fluides a base
d’esters phosphates contre la formation

d’acide et 'accumulation de précurseurs
de vernis.
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Filtration des Fluides de turbine & régulation

Présentation

Les esters phosphates sont des fluides résistants au feu (FRF) utilisés dans les systémes de commande
électrohydraulique (EHC) des turbines dans I'ensemble du secteur de la production d‘électricité.

Utilisés principalement pour leurs propriétés ignifuges et leur stabilité thermique, ces fluides synthétiques
s’hydrolysent et s'oxydent facilement pendant leur utilisation, créant des acides et des phénols nocifs.

Ces produits de dégradation sont des précurseurs de vernis reconnus qui doivent étre éliminés pour
garantir la fiabilité des servovalves dans les systémes EHC.

ICB® FRF, une technologie brevetée d'échange d‘ions, est concue pour traiter la chimie des esters
phosphates, en éliminant les acides, les phénols et les vernis tout en améliorant la résistivité. Plus important
encore, ICB® FRF élimine les précurseurs de vernis responsables des principales causes de défaillance
mécanique dans les systémes EHC. Fort de 30 ans de résultats éprouvés, ICB® FRF est un produit performant
concu pour fraiter la chimie des fluides d base d’esters phosphates, prévenir les défaillances EHC et faire
économiser aux utilisateurs finaux des centaines de milliers d’euros en remplacement de fluides et en
rincage de systémes colteux.

Caractéristiques et avantages de I'lCB® FRF

e Capacité de piégeage des acides 10 fois e Elimine les métaux dissous tels que le calcium,
Supérieure. le magnésium et le sodium provenant de filires
e Le seul systéme de filtration spécialement congu a acide obsolétes.
pour éliminer le vernis FRF. e Crée un environnement de fonctionnement
e Elimine la cause du gommage des servovalves. sans probléme avec des résultats et des colfs
e Elimine le colmatage des filires servo. prévisibles.
e Améliore la résistivité et la couleur du fluide. * Elimine le besoin de rincages chimiques
e Gére la chimie du fluide, prolongeant ainsi coOteux.
sa durée de vie, réduisant les codts de e Maintient les normes d'état des fluides requises
consommation et l'impact environnemental. par la norme ASTM D8323.

* Remplacement direct des filires OEM,
dimensionné pour s‘adapter aux systémes de
piégeage d'acide existants (rétrofit).

=

l:'sYS‘I'EM

FLUID



ICB® FRF Solution pour le rétrofit

ICB® FRF est dimensionné pour s‘adapter aux systémes de piégeage d'acide OEM
existants en remplacement direct des filires obsolétes.

Pour installer ICB® FRF dans un systéme existant, il y a trois « régles » a suivre.

Régle N° 1: Le débit du fluide

ICB® FRF offre un débit axial optimisé afin de
maximiser la profondeur et le temps de contact
avec le média, ce qui se fraduit par une vitesse
réduite. Pour cette raison, le débit est trés
important et doit éfre respecté. Le débit est la
propriété la plus importante pour déterminer les
performances de votre systéme. Lors d'une mise
a niveau, il est nécessaire de mesurer le débit @
I'aide d'un débitmétre installé ou d'un étalonnage
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Régle N° 2 : la température du fluide

L'ICB® FRF est congu pour fonctionner a une
température de fluide comprise entre 40°C

et 85°C. En dehors de ces températures de
fonctionnement et en fonction de la viscosité du
fluide, la pression différentielle peut augmenter
et ce n'est pas recommandeé.

Régle n°® 3 : La pression de service
La pression de service minimale lors de

manuel. I'utilisation de I''CB® FRF est de 2 bars (ou 25

) PSI), ou de 3,5 bars (ou 50 PSI) cdté haute
pression. Une mauvaise qualité du fluide,

des températures basses ou un débit élevé
enfraineront une augmentation de la pression.

Vous étes @ un pas de plus vers un fonctionnement sans probléme

Comprendre si vous étes en conformité avec la norme ASTM D8323 est une premiére étape cruciale pour le
fonctionnement sans probléme de votre systéme de commande électrohydraulique de turbine critique.

Soumettez un échantillon d’huile dés aujourd’hui afin d’obtenir une évaluation compléte de I'état de votre
FRF en service, conforme @ la norme ASTM D8323, ainsi qu’une estimation de sa durée de vie restante. Ces
informations permettront d‘aligner vos interventions futures sur les fenétres de maintenance et de metire en
place des stratégies proactives d'optimisation.

Notre évaluation compléte ACE vous donne I'état de vos fluides, en fournissant des paramétres clés et des
recommandations globales pour rétablir la qualité des fluides exigée par les constructeurs tels que GE,
Siemens ou Altshom pour votre application. Armé des données pour prendre des décisions éclairées, vous
pouvez agir sur votre fluide de maniére active.
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Notre pack de tests sur les esters phosphates, applicable aux huiles de commande électrohydraulique

(EHC) et/ou aux fluides résistants au feu, comprend :

¢ Indice d'acidité

e Potentiel de vernis (Delta L et Delta a + b) MPC

e Poids du patch

e Résistivité de la membrane (20 °C)
e Teneur en phénol

e Teneur en equ

* Nombre de particules ISO

¢ Métaux dissous

e Couleur du fluide
e Viscosité (40 °C)

Les analyses et les résultats fournis par notre centre technique fluides seront utilisés pour déterminer la

taille des filtres ICB® FRF et établir un plan complet de traitement des fluides, y compris les
intervalles de remplacement des filires ICB® FRF, afin d’assurer la stabilité des fluides.
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